Gyarto6 / Hersteller / Manufacturer:

TRIASZ-95 Szolgaltaté és Kereskedelmi Kft.

Hegesztési eljarasvizsgalatok listajal Liste der Verfahrenspriifungen / List of Welding Procedure Qualifications

¢ 2 TRIASZ-95
4400 Nyiregyhaza, Pazonyi tér 11. Szolgaltaté és
Kereskedelmi Kft.
Sor- Vizsgdlati Alapanyag / Lemez / Hozaganyag / Hegesztési eljaras / | Hegesztési pozicid/ Méretek / Hékezelés / Uzemi Megjegyzéske /
szam:/ elbiras / Grundwerkstoffe / Blech / Zusatzwerkstoffe / Schweillprozef’ / Schweilposition / | Abmessungen/ Wérmenach- hémérséklet / Bemerkungen /
Nr./ | Prafgrundlage / Base Metals Plate Filler Metals Welding Process Welding Position Dimensions behandlung / Betriebs- Remarks
No.: Specification Csé / Megnevezés, Speciiikaco / Post Weld Heat temp. /
ISO/TR 15608 Rohr / Bezeichnung Spezifikation / I1SO 4063 ISO 6947 mm Treatment Operating
Pipe Designation Specification Temp.
°C
1. MSZ EN I1SO A 37 az csd 141: 141 (WIG) @60,3x3,2 Tompavarratos csékétés
15614-1 MSZ 29 szerint Bohler EML 5 1G mm Ami az alap-,
1.1 anyagcsoport W46 5 W2 Siaz PF/PC nincs és hozag- WPS szama: 01 /02
Az MSZ EN 288-3 EN 1668 szerint anyagra
3. tablazat és a megengedett WPAR szama: 4070
8.3.1.1 pontja { MBVTI Kit /
szerint
2 MSZ EN ISO A37 az csd 141: 141 (WIG )/ Z168,3x6,3 Tompavarratos csékdtés
15614-1 MSZ 29 szerint Béhler EML 5 1G 111 (E) mm Ami az alap-,
1.1 anyagcsoport W46 5 W2 Siaz PF/PC nincs és hozag- WPS szama: 03/ 04
Az MSZ EN 288-3 EN 1668 szerint anyagra
3. téblazatés a 111: megengedett WPAR szama: 4071
8.3.1.1 pontja Bohler EV 47 / MBVTI Kit /
szerint E384B42H5 az
EN 499 szerint
A 37 az MSZ 29
MSZ EN ISO szerint Cs0 behegesztés
156141 1.1 anyagcsoport, cso 141: Ami az alap-,
3. S 355 J2G3 az EN Béhler EML 5 1G 141 (WIG) PF/FW / @60,3x3,28,0 nincs és hozag- WPS szama: 05
10025 szerint W46 5 W2 Siaz EN 1668 mm anyagra
1.2 anyagcsoport szerint megengedett WPAR szama: 4072
az MSZ EN 288-3 { MBVTI Kft/
3.tablézatés a
8.3.1.1 pontja
szerint
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Gyarté / Hersteller / Manufacturer: v...«ﬁ il
TRIASZ-95 Szolgaltatd és Kereskedelmi Kft. P
4400 Nyiregyhaza, Pazonyi tér 11 SHlhae oo
yiregynaza, y . Szolgaltato és
Kereskedelmi Kft.
Sor- Vizsgélati Alapanyag / Lemez / Hozaganyag / Hegesztési eljards / | Hegesziési pozicio/ Méretek / Hokezelés / Uzemi Megjegyzéske /
szam:/ el6iras / Grundwerkstoffe / Blech / Zusatzwerkstoffe / Schweillprozel / Schweilposition / | Abmessungen / Warmenach- hémeérséklet / Bemerkungen /
Nr.:f Priifgrundlage / Base Metals Plate Filler Metals Welding Process Welding Position Dimensions behandlung / Betriebs- Remarks
No.: Specification Cst / Megnevezés, Specifikaco / Post Weld Heat temp. /
ISO/TR 15608 Rohr / Bezeichnung Spezifikation / 1ISO 4063 1ISO 6947 mm Treatment Operating
Pipe Designation Specification Temp.
%
P355NL2 Tompavarratos csokotés
MSZ EN ISO az EN 10217-3 csd 311: Ami az alap-,
4. 15614-1 szerint Bshler BW XII 311 HL-045 @603 x40 nincs éshozag- | WPS szama: 311./ 2013
1 anyagcsoport az az EN 12536 szerint Olll (G) mm anyagra { TRIASZ
EN 15614-1 anyagszam: 1.6215 megengedett
3.iablazat és a WPQR széma: E 122/
8.3.1.1 pontja 124412013
szerint
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